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Аннотация: Ҳозирги кунда трикотаж маҳсулотларини мунтазам усулда ишлаб 

чиқариш мақсадида, барча замонавий ясси игнадонли трикотаж машиналари дастур 

бошқарув тизимига эга. Натижада, трикотаж маҳсулотларини ясси игнадонли 

трикотаж машиналарида ишлаб чиқариш жараёнида чиқиндиларнинг миқдори 5 % ни 

ташкил этади. Чиқиндиларнинг миқдори трикотаж маҳсулотларини бичиш усулида 

ишлаб чиқарилганда 20-23 % га, тенг булади. Кундан-кунга трикотаж маҳсулотларини 

ишлаб чиқаришда тикиш жараёни камайиб бормоқда. 

Калит сўзлар: Трикотаж, тўқима, бириктириш, ип, бир қаватли, технологик 

кўрсатгичлар, олди игнадон, орқа игнадон 

 

Аннотация: В настоящее время все современные плоскоигольные вязальные 

машины имеют программную систему управления для систематического производства 

трикотажных изделий. В результате количество отходов в процессе производства 

трикотажных изделий на плоскоигольных вязальных машинах составляет 5%. При 

производстве трикотажных изделий раскройным методом количество отходов 

составляет 20-23%. С каждым днем швейный процесс при производстве трикотажных 

изделий сокращается. 
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Икки қатламли трикотаж тўқимаси қатламларини ўзаро бириктириш тури бўйича 

тўртта гуруҳга бўлинган: иккита бир қаватли тўқимани трикотажнинг асос ипи 

ёрдамида бириктириш, иккита бир қаватли тўқимани қўшимча ип ёрдамида 

бириктириш, иккита бир қаватли тўқимани елимлаш усулида бириктириш, 

трикотажнинг иккита қатламларини тикма усулда бириктириш.  

Икки қатламли трикотаж тўқима қатламларини бириктириш усулини трикотаж 

тўқимасининг физик-механик хусусиятлари ва технологик кўрсаткичларига таъсир 

этишини тадқиқ этиш мақсадида иккита мустақил қатламларни бириктириш усули 

билан бир-биридан фарқ қиладиган икки қатламли трикотаж тўқимасининг 3 та 

варианти тўқиб олинди  

Икки қатламли трикотаж тўқимасининг I вариантида қатламларни бириктириш 

қўшимча ип ёрдамида амалга оширилган. II вариант трикотаж тўқимаснинг 

қатламлари асос ипи ёрдамида бириктирилган, III вариант трикотаж тўқимасининг 

қатламларини бириктириш аралаш усулда амалга оширилган, яъни трикотаж 

қатламлари қўшимча ип ёрдамида ҳам, асос ипи ёрдамида ҳам бириктирилган. Икки 

қатламли трикотаж тўқимасининг экспериментал намуналари 14-класс PROTTI-242-

русумли икки ясси игнадонли машиналарда ишлаб чиқарилган. Ишлаб чиқарилган I 

вариант икки қатламли трикотаж тўқималарнинг тузилиши ва график ёзуви 2.1-расмда 

тасвирланган. 

Икки қатламли трикотаж тўқимаси битта глад ҳалқа қаторини шакллантирувчи 

ип 1 ва бошқа глад қаторини шакллантирувчи ип 2 дан ташкил топган (2.1-а-расм). 

Қатламларни бириктириш учун қўшимча ип 3 дан фойдаланилган. 

Олд томон ҳалқалари 4 худди шу қаторда орқа томон ҳалқалари 5 билан халқа 4 

нинг асоси ва протяжкаси орасида жойлашган қўшимча ипдан хосил қилинган ярим  
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халқа 6 ва халқа 5 нинг асоси ва протяжкаси орасида жойлашган ярим халқалар 7 

ёрдамида бирлаштирилган. 

 

 

а 

 

 

б 

2.1-расм. Икки қатламли трикотаж тўқимасининг тузилиши ва график ёзуви 

 

Икки қатламли арқоқли трикотаж тўқимаси РRОТТI РТ-242 русумли ясси 

игнадонли машинада қуйидагича олинади. Ясси игнадонли машинанинг ҳалқа ҳосил 

қилиш тизими чапдан ўнг томонга ҳаракатланишида олд игнадон игналарида битта 

глад қатори шаклланади (2.1-б-расм). Ҳалқа ҳосил қилиш тизими қарама-қарши 

томонга ҳаракатланишида орқа игнадон игналарида бошқа глад қатори шаклланади. 

Глад қаторлар орасида олд ва орқа игнадон игналарига бириктирувчи ип 

қўйилади. Бунинг учун олд ва орқа игнадон игналари тўлиқ тугалланмаган жараённи 

бажариш учун юқорига кўтарилади, уларга бириктирувчи ип қўйилади асос ипидан 

шаклланган халқа ва бириктирувчи ипдан шакллантирилган ярим ҳалқа игна илгаги 

остига киритилади. Ҳалқа ҳосил қилиш жараёнининг кейинги жараёнларида эски 

ҳалқалар ярим ҳалқалар билан биргаликда янги ҳалқа устига ташланади. 

Олинган икки қатламли трикотаж тўқимасида иккита бир қаватли тўқима 

алоҳида қўшимча юқори киришувчан лайкра ипи ёрдамида, битта тўқимада олд халқа 

протяжкалари устида, иккинчи тўқимада орқа халқа протяжкалари устида ярим 

халқалар кўринишида трикотажнинг орқа томони билан бириктирилади. 
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II-вариант икки қатламли трикотаж тўқимасида иккита мустақил қатламларни 

бириктириш асос ипи ёрдамида амалга оширилади. Трикотаж тўқимасининг битта 

қатламиярим ҳалқалар асосида шакллантирилади ва ушбу ярим ҳалқалар қарама-

қарши томон ҳалқалари протяжкалари устида жойлашади.  

Ушбу трикотаж тўқимасида хар бир ҳалқа ярим ҳалқага эга ва битта томоннинг 

бирқаватли пресс ҳалқаларидан тузилган ҳалқа қаторлари, бошқа томон бир қаватли 

пресс ҳалқаларидан тузилган ҳалқа қаторлари билан алмашиниб келади. Трикотаж 

тўқимаси ярим ҳалқалар ёрдамида бириктирилган икки қатламдан ташкил топган. 

Трикотаждаги ярим ҳалқалар эски ҳалқаларнинг орқа томонида жойлашганлиги 

ва тўқиманинг олд томонида кўринмаслиги сабабли, ушбу тўқималардан фойдаланиб, 

икки қатламли трикотаж тўқимасини олиш мумкин. Икки ҳил рангли ушбу ипларни 

битта қатор оралатиб, алмаштириш йўли орқали тўқиманинг иккала томони ранги 

бўйича бир-биридан фарқ қиладиган икки қатламли трикотаж тўқимасини олиш 

мумкин. 

Ишлаб чиқарилган II вариант трикотаж тўқимаснинг тузилиши ва график ёзуви 

2.3-расмда тасвирланган. 

 

а 

 

 

б 

2.3-расм. II вариант икки қатламли трикотаж тўқимаснинг тузилиши ва график ёзуви 
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Трикотаж тўқимаси тескари узайтирилган ҳалқалар 1, ўнг ҳалқалар 2, игнадаги 

ҳалқа 1, устига ташланган ярим ҳалқалар 3 ва ярим ҳалқалар 4 дан ташкил топган. 

Икки қатламли трикотаж тўқимаси (II вариант) ясси игнадонли машинада 

қуйидагича олинади. 

Ҳалқа ҳосил қилиш тизими чап томондан ўнг томонга ҳаракатланишида олд 

игнадон тоқ сонли ва орқа игнадон жуфт сонли игналарига ип юритувчи мослама 

ёрдамида ип қўйилади. Олд игнадон тоқ сонли игналарида ёпиқ ҳалқалар, орқа игнадон 

жуфт сонли игналарида эса ярим ҳалқалар шакллантирилади (2.3-б-расм, I ҳалқа 

қатори). 

Ҳалқа ҳосил қилиш тизими ўнг томондан чап томонга ҳаракатланишида, ип орқа 

игнадон тоқ сонли игналарига ва олд игнадон жуфт сонли игналарига қўйилади. Орқа 

игнадон тоқ сонли игналарида ёпиқ ҳалқалар ва олд игнадон жуфт сонли игналарида 

ярим ҳалқалар шакллантирилади (II  ҳалқа қатори). 

Учунчи ҳалқа қаторида ҳалқа ҳосил қилиш тизими чапдан ўнг томонга 

ҳаракатланишида орқа игнадон тоқ сонли ва олд игнадон жуфт сонли игналарига ип 

қўйилади. Бунда олд игнадон игналарида ёпиқ ҳалқалар, орқа игнадон игналарида эса, 

ярим ҳалқалар шаклланади (III ҳалқа қатори). 

Тўртинчи ҳалқалар қаторида ип орқа игнадон жуфт сонли ва олд игнадон тоқ 

сонли игналарига қўйилади. Орқа игнадон жуфт сонли игналари ёпиқ ҳалақаларни, олд 

игнадон тоқ сонли игналари эса ярим ҳалқаларни шакллантиради (IV ҳалқа қатори). 

Мустақил тўқима қатламлари асос ипи ёрдамида бириктирилган икки қатламли 

трикотаж тўқимасининг камчилиги шундан иборатки, бунда олинган трикотаж 

тўқимасининг хар бир қаторида ярим ҳалқалар сони кўплиги сабабли, майдон 

бирлигига нисбатан юқори массага эга ва юза тўлдирилиши юқори. 

Бу шу билан боғлиқки, бунда  тўғриланишга интилаётган унинг ярим 

ҳалқаларида ёнма-ён жойлашган ҳалқа устунчаларини икки томонга сурадиган  
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таранглик кучи номоён бўлади, бунинг натижасида ҳалқа устунчалари бир-бирига 

тегмайди. 

Икки қатламли трикотаж тўқимасининг III вариантини ишлаб чиқаришда 

мустақил қатламларни ўзаро бириктириш ҳам, асос ипи ёрдамида, ҳам, қўшимча ип 

ёрдамида амалга оширилади. 

Ишлаб чиқарилган III вариант икки қатламли трикотаж тўқимасининг тузилиши 

ва график ёзуви 2.4-расмда тасвирланган. Икки қатламли трикотаж тўқимаси орқа 

қатлам ҳалқалари 2ни шакллантирувчи ип 1 дан, ва олд қатлам ҳалқалари 4 ни 

шакллантирувчи ип 3 дан ташкил топган. Қатламларни бириктириш учун 

бириктирувчи ип 5 дан фойдаланилган (2.4, а-расм). 

 

а 

 

б 

2.4-расм. III-вариант икки қатламли трикотаж тўқимасининг тузилиши ва 

график ёзуви 

 

Икки қатламли трикотаж тўқимасининг III варианти худди II вариант икки 

қатламли трикотаж тўқимасидек ясси игнадонли машинада ишлаб чиқарилган, 

фақатгина III ҳалқалар қаторида трикотаж қатламларини бириктириш учун 

бириктирувчи ип қўйилган, IV ва V ҳалқа қаторлари эса, худди II вариант икки 

қатламли трикотаж тўқимасининг III ва IV ҳалқа қаторларидек тўқилган (2.4-б-расм). 

Икки қатламли трикотаж тўқимасининг тақдим этилган вариантларини ясси ва 

айлана игнадонли машиналарда ишлаб чиқариш мумкин, улардан тўқималарнинг олд  
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томонида қўлланилган йигирилган ипи билан орқа томонидан фарқ қиладиган устки 

трикотаж маҳсулотларини бичиш ва тикиш усулида олишга мўлжалланган, трикотаж 

тўқималарини ишлаб чиқаришда фойдаланиш мумкин. Масалан, қимматбаҳо тоза жун 

хом ашёсини тежаш учун трикотажнинг орқа томонида пахта ипидан фойдаланиш 

мумкин, синтетик ипли трикотажнинг гигиеник хусусиятларини яхшилаш мақсадида 

эса трикотажнинг орқа томони учун табиий йигирилган ипдан фойдаланиш мумкин. 

Тақдим этилаётган трикотаж тўқималарини маҳаллий устки кийимлар ишлаб чиқариш 

корхоналарида ўрнатилган ясси игнадонли машиналарда ишлаб чиқариш катта 

қизиқиш уйғотади. 
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