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Amaldagi pillani yelimsizlantirish va yog’sizlantirish texnologiyasida amalga

oshirilayotgan jarayon tadqiqi
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Annotatsiya: Pillachilik sanoatida olib borilayotgan ishlar yutuglar kamchiliklar va
islohatlar. Sifatli ipak tolasini ishlab chigarish. Shu sohada olib borilayotgan ishlar.
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Abstract: The work carried out in the cocooning industry, achievements,
shortcomings and reforms. Production of quality silk fiber. Work in this field
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Asosiy malumotlar

Biz bilamizxi, ipax tolasi seritsin va fibroindan iborat bo’lib, seritsin 20-30% ni
tashxil giladi. Keyingi texnologix jarayonlarda tolaning ishlov darajasini oshirish uchun
hamda elextr zaryadlanish xususiyatini kamaytirish, undagi seritsin migdorini minimum

darajaga yetkazishkerak, ya’ni 0,5% yog’, 2% seritsin golishi kerak. Bu ishni bajarish pilla
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uchun pilla yelimsizlantirish va yog’sizlantirish texnologix jarayonidan o’tadi
[1].Butexnologix jarayonquyidagi 10-rasmda Keltirilgankonveyyerlipillani  pishitish

mashinada bajariladi.

e
1-rasm. Pilladagiipax tolalarini yelimsizlantirish va yog’sizlantirish xenveyyerli
“GUNZE”mashinasini texnologik sxemasi
1- pastxi barxa; 2-3- yugorigi barka; 4 - birinchi gaynatish vannasi, (T=96-99°C); (t

=60-90 min);B - ixxinchi qaynatish vannasi;(T=97-99°C),(t=30 min)
V - yuvish vannasi;(T=60-70°C):(t =25 min); G-yuvilgan, gaynatilgan xom ashyoni
tushirib olish zonasi;( t=10-15 min)

Korxonada xom-ashyoni yog’sizlantirish uchun xonveyerli GUNZE apparatlari
ishlatiladi. Bu apparatlarda gaynatish jarayoni quyidagi ketma-xetlixda bajariladi.
Xom-ashyo birinchi vannada gaynatish jarayonida seritsin va yog’ miqdorining asosiy
qismi eritiladi. Ikxinchi vannada erimay golgan bu moddalar oxirigachaeriydi. Metal
kasetalardagi xom-ashyo birinchi vannadan ixkinchisiga o’tishdaag’darilib, o’zgaholatga
o’tadi. Bu xom-ashyoning hamma miqdori to’liq gqaynashini ta’minlaydi. Uzluksiz
qo’shaloq zanjirda uzunligi bo’yicha 130ta planka joylashgan bo’lib, xar bir
plankadakengligi bo’yicha 6 ta ilgich va qisqich bo’ladi. Umumiy 780takop zanjirga
ilingan bo’ladi. Jarayon harorati avtomat qurilma yordamida boshqariladi.

Mashina uzunligi 13,5m; eni 2,6m; balandligi 3,24 m.
Konveyerning haraxat tezligi 0,3 - 0,6m\min.

1 - vannalardagi eritma moduli 1.50

1 vannadagi eritma moduli 140
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Mashinasining unumdorligi quyidagi 2-formula orgali topiladi:

g-z-T

03

-FIK (2)

-
Bu yerda:
g - xaltachadagixom-ashyo miqgdori, 300-400 g;

Z - uzluksizzanjirdagi ilingan metal kasetalar soni, max 780 ta.

T - ish vaqti;

Ty - qaynatish vaqti;

Mashinabirsmenada 1000-1600 kg Xomashyoni yigirishga tayyorlash mumkin.
Mashinadabirishchi ishlaydijarayonlarnito’g’ boshqorish holati 0‘z o‘zidan ma’lumki
mahsulotning sifat ko‘rsatkichlari va chiqgishiga katta ta’sir
giladi.Pillalarmashinadapishirilib, qobig’i yumshatilib, ichiga suv to’ldirib olinadi. So’ng
pillalar metal kovushlar o’rnatilgan osma konveyerlar yordamida chuvashga
uzatiladi.Bunday mashinani ishlab chigarishda qo‘llash tolalarning chigishi, uzunligi va
sifat ko‘rsatkichlarini yaxshilashga va ularni keyinchalik yigirish tizimlarida ishlatish
igtisodiy samaradorlikni oshiradi.lvitilgan pilla yumshab, elektr zaryadlanish xususiyati

kamayadi, keyingi ishlab chigish jarayonini engillashtiradi [2].

Quyidagi 1l-rasmda yelimsizlantiriljgan va yog’sizlantirilgan pilla xom-ashyosi

keltirilgan.

2-rasm. Yelimsizlantirilganvayog ’sizlantirilganpillaxom-ashyosi
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Seritsin fibroinga o‘xshash molekula qurilishi B- strukturaga (qurilishga) ega. Faqat
fibroindan farqi issiq suvda yaxshi eriydi. Molekulasida ko‘p qutibli gruppalar bo‘lgani
uchun yaxshi gidratlanishi moleklulalararo bog‘lanishini bo‘shashtirib, uni bo‘kishiga,
erishiga olib keladi. Seritsinning erigan molekulasi - qurilishdan globulyar (o‘ralgan)
holatga o‘tadi. Ishlov berilmagan seritsinda B- struktura 76%ni tashkil qiladi, shuning
uchun xom-pilladan seritsinni molekulalarini bir ganchasi bog‘langan (puchok) holda
bo‘lak-bo‘lak bo‘lib eritmaga o‘tadi. Fagat yuqori temperaturada qizitilganda o‘zaro
bog‘langanlar bo‘linib, eritmaga alohida molekula holatida o‘tadi.

Seritsinni molekulasining holatini o‘zgarishi pillani har xil temperaturada
saglaganda, pilla qurtini yuqori temperatura o‘ldirilganda, pilla sirtidagi seritsin
molekulasi 0‘z holatini o‘zgartiradi [4].

Agar issiq havoda saqglansa, yoki yuqori temperaturada kam namlikda quritilsa, pilla
sirtidagi seritsin molekulasi konformatsion o‘zgarishga uchrab gidrofob gruppalar esa
sirtqi yuzaga o‘girilib, gidrofil gruppalar sirtqi qatlamdan ichkari tomonga o‘giriladi.

Bu holda pillaning gatlamlari orasiga suv o‘tish ancha qiyinlashadi. Bu esa pilladan
o‘ralgan ipak miqdorini kamayishiga olib keladi. Agar pillani nam ko‘p xonada saglansa
yoki pilla sirtini gidrofil gruppasi ko‘p bo‘lgan preparatlar bilan ishlansa, pilla sirtidagi
seritsin molekulasi o‘z holatini asta sekin o‘zgartiradi. Bunda tolaning sirt tomoniga
gidrofil gruppasi bo‘lgan molekulaning qismi ko‘tariladi. Natijada pillani pishirganda
suvni kirishi orqali pillani yaxshi bo‘kishini, tolani uzilmasdan o‘ralishini ta’minlaydi.

Pillaga qilingan bunday tashqi ta’sirlar faqat tola sirtidagi seritsinga ta’siri bo‘lib,
fibroinni tuzilishiga ta’sir ko‘rsatmaydi. Seritsinni tashqi muhit bilan ta’sirlashishi
seritsinning gidrofil gruppasi bo‘lgan aminokislotalarni ko‘pligidandir. Seritsinda gidrofil
gruppasi bo‘lgan aminokislotalar 76,33% ni tashkil qilsa, gidrofob gruppasi 24,67% ni
tashkil qiladi. Gidrofil gruppali aminokislotalarga serin, triolin, aspargin va glutamin
kislotalar kiradi.

Bu aminokislotalarni seritsindagi qoldig‘i seritsinni oson eruvchanligini va
molekulasini holatini tashqi muhitga qarab oson o‘zgarishiga sabab bo‘ladi. Bunday

holatni pillani qurtini turli sharoitda o‘ldirganda, turli temperaturada saqlaganda, ipakdagi
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seritsinni eruvchanligi, erigan seritsinni har-xil pachkada (bo‘lakchada) erishiga, miqdorini
har-xil bo‘lishiga sabab bo‘ladi.

Seritsinni  kimyoviy nuqtai nazardan qgarasak-amfoter modda. Seritsinning
1zoelektrik nuqtasi pH=3,9-4,3, teng, bu seritsinnig kislotali  xususiyati ko‘pligini
ko‘rsatadi. Seritsin kislotalar, tuzlar (mis sulfat, temir xlorid), volframfosfor, molibden

fosfor kislotalar spirt, atseton va boshqgalar ta’sirida suvli eritmalardan koagulyatsiyalanadi

[4,6].

Foydalanilgan adabiyotlar:

1. V36exucron Pecny6mukacu Ipesunentununr 2019 iiun 31 utonb kyura “TInmmaummk
TapMOFHJa YyKyp KalWTa WIUIAIIHA PHUBOXKJIAHTUPHUIN OyiWYa KymmMMya Yopa-
tagoupnap tyrpucuna’ru [1K-4411-counu Kapopwu.

2. V36exucron PecnyGmukacu IIpesumentunmar 2020 imn 17 SIHBApb KYHIHU
“IluaymivK TapMOFUAA WIAK KypTH O3yKa Oa3acMHU PUBOXIAHTHpUII OViinda
KymrMua yopa-taaoupiap tyrpucuna’ru [1K-4567-connu Kapopu

3. Baimues I'. H., OpumnoB X. U., Baimmes H. I'., M. Typaues M., Xomumo B.O.
TexHonmorus CHIWKEHUS Ne(PEKTHOCTH HAMOTKH IICJIKOBBIX HUTEH Ha KPYTHIBHBIX
MamuHax // ®u3nKa BOJIOKHUCTBIX MAaTEPHANIOB: CTPYKTypa, CBOMCTBA, HAYKOEMKHUE
texHonoruu u wmarepuansl (SMARTEX — 2021): cbopuuk wmatepuanoB XXIV
MEXIyHApOJHOTO Hay4yHO-TIpakTHueckoro dopyma (MBanoo, 12-14 oxtsa6ps 2021 r.).
— UBanoso: UBI'TIY, 2021. - 370 c., c. 12-16.

4. BanueB I'.H. AnanuTuueckasi 3aBUCHUMOCTb pPaCIpEIEICHUs [aBJICHUS KPECTOBOU
HAMOTKMA Ha €€ OCHOBaHHUE BJOJb OCH MAKOBKH MPU CIOXKHBIX (hopMax HAMOTKU U
MeToauka e€ onpenenenus // V3B. By30B. TeXHOIOTHS TEKCTHIILHON TPOMBITIUICHHOCTH.
—2018. - Ne 3. —c. 106-113 (SCOPUS, CAS(pt)).

5. Valiev G. N., Khomidov V. O. Study of the Shape of a Balloon of Natural Silk Thread

When Winding From a Fixed Packing // International Journal of Advanced Research in

www.innovativepublication.uz 9




<\ 0' Vol.1 Ne5 (2024). May

\ r 4

,: O " “NAZARIY VA AMALIY FANLARDAGI USTUVOR ISLOHOTLAR
T VA ZAMONAVIY TA’LIMNING INNOVATSION YO'NALISHLARI”

4—‘\-\?’-_‘-

Science, Engineering and Technology (IJARSET). Vol. 7, Issue 8, August - 2020. —
14733-14737pp.

6. Basmes I'. H., XomumoB B. O., Typauer M. Cnoco0 onpenencHus: TEXHOJIOTHYHOCTH
HUTEHATSHKHBIX MPUOOPOB TEKCTUIILHBIX MalvH // @u3nKa BOJOKHUCTBHIX MaTEPUAJIOB:
CTPYKTypa, CBOMCTBa, HayKo&MKHe TexHonoruu u marepuansl (SMARTEX — 2018):
coopuuk MarepuanoB XXI MeXIyHapOAHOTO HAyYHO-NPAKTHYECKOro Qopyma
(MBanoBo, 26-28 centsiopst 2018 r.). — MBanoso: MBI'TIY, 2018. — Yacts 1, 303 c., c.
185-188.

www.innovativepublication.uz 10




